
PROCESSO DI PRODUZIONE

N° fase

1

2 Predisposizione Stampante

Predisposizione del nesting lavori Predisposizione dei dati con il
software M100 CAMBridge

Controllo integrità della
lama ceramica
Utilizzare sistema filtrante a 
circolazione d’aria RFS con
impostazione 65%
Setacciare povere CoCr SP2 con
setaccio agli ultrasuoni da -63 µm

Verifica dell’esecuzione degli
interventi di manutenzione previsti
da manuale
Pulizia accurata delle superfici della 
piattaforma di lavoro
Pulizia del vetro della lente F-Theta
Estrarre il lavoro a fine ciclo
produzione
Esecuzione sabbiatura con materiale
ceramico a sfere fini
Cottura distensiva in atmosfera
Argon

Distaccare e asportare i restauri
dalla piattaforma

N.B.: raffreddamento
naturale

0 0,125 - 0,250 mm
Pressione 2.5-3,5 bar

In caso di interruzione dei lavori ( esempio per interruzione corrente elettrica) interrompere il 
processo produttivo e reimpostarlo nuovamente)

Art. EOS n°
300008659
Eventuale
sostituzione dei filtri
pieni
Art. EOS n°
300016768

2.1

2.2

2.3

3

5

6

4

7

8

9

N.B.:

Co 63,8% In peso
In peso
In peso
In peso
In peso
In peso
In peso

24.7%
5,1%
5,4%
1,0%

Max 0,50%
Max 0,10%

Mo
W
Si
Fe
Mn
Non contiene Ni,Be e C in accordo a ISO 22674 
Densità relativa
Densità
Limite di snervamento (Rp 0,2%)
Resistenza alla trazione
Allungamento a rottura
Modulo di elasticità
Durezza Vickers V10
Coeff. dilatazione termica (25-500 °C)

Ca. 100%
8,5 / cm3
850 MPa
1350 MPa
3%
Ca. 200 Gpa 
420 HV
14,3 x 10E-6 m/m °C
14,5 x 10E-6 m/m °C
1410 - 1450°C

Coeff. dilatazione termica (20-600 °C)
Intervallo di fusione

Cr

Macro-attività Attività Note

INFORMAZIONI RELATIVE ALLA CERTIFICAZIONE EOS GmbH

CARATTERISTICHE DEL MATERIALE A FINE PRODUZIONE

Composizione del materiale



Qualora le caratteristiche sopra riportate non venissero rispettate, EOS se ne farà 
carico per l’opportuna soluzione.

Ogni lotto di polvere di CoCr Sp2 è provvisto di un “mill certificate” che ne descri-
ve le caratteristiche e riporta il numero dei pezzi che per ogni singolo lotto sono 
stati realizzati  come test (anche in questo caso: non solo la polvere ma anche i 
pezzi finiti vengono certificati).

EOS GmbH è l’unica Società che certifica i prodotti finiti e non solo le polveri di 
CoCr.

Il processo EOS è estremamente stabile e ripetibile, e i parametri forniti non sono 
solo CERTIFICATI ma anche i migliori possibili

I parametri e il processo sono CERTIFICATI nel senso che sono conformi e certifi-
cati da un ente esterno alle ISO 13485.

Il CoCr di EOS è un prodotto medicinale di classe IIA in accordo alla direttiva 
93/42/CEE”, appendice IX, regola 8. La composizione soddisfa i requisiti previsti 
per i materiali odontotecnici CoCr di tipo 4 in accordo a EN ISO 22674”



SCHEDA 1:PARAMETRI DI MODELLAZIONE CON SOFTWARE: DENTAL - CAD - 88CAD

LASER MELTING CrCo
SOFTWARE: DENTALCAD - 88 CAD - CAD LYNX
Parametri di modellazione consigliati 

ZIRCONIO FRESATO
SOFTWARE: DENTALCAD - 88 CAD - CAD LYNX
Parametri di modellazione consigliati 

Poliuretano con poli-metil-metacrilato
(PU-PMMA)
SOFTWARE: DENTALCAD - 88 CAD - CAD LYNX
Parametri di modellazione consigliati 

Per scansione

Per scansione

Per scansione

Spessore minimo
Gap cemento
Gap area frizione
Larghezza area frizione
Larghezza area transizione
Margine orizzontale
Larghezza margine angolato
Angolo di emergenza
Margine verticale

Spessore minimo
Gap cemento
Gap area frizione
Larghezza area frizione
Larghezza area transizione
Margine orizzontale
Larghezza margine angolato
Angolo di emergenza
Margine verticale

Spessore minimo
Gap cemento
Gap area frizione
Larghezza area frizione
Larghezza area transizione
Margine orizzontale
Larghezza margine angolato
Angolo di emergenza
Margine verticale

0,40 mm
0,050 mm
0,020 mm
0,00 mm
0,60 mm
0,15 mm
0,30 mm
60°
0,00 mm

0,50 mm
0,06 mm
0,015 mm
0,00 mm
0,60 mm
0,25 mm
0,30 mm
60°
0,00 mm

0,50 mm
0,05 mm
0,00 mm
0,00 mm
0,60 mm
0,15 mm
0,30 mm
60°
0,00 mm



LASER MELTING CrCo
SOFTWARE: EXOCAD
Parametri di modellazione consigliati 

SCHEDA 2: PARAMETRI DI MODELLAZIONE CON SOFTWARE:EXOCAD

Per scansione
riduzione
Spessore minimo
Gap cemento
Inizio gap cemento
Fine gap cemento
Spessore agg. occlusione
Spessore agg. X/Y
Margine orizzonatale corona
Angolo bordo
Angolo
Bordo verticale
Area connettore
Non bloccare

1,20 mm
0,50 mm
0,05 mm
0,70 mm
0,00 mm
0,03 mm
0,02 mm
0,10 mm
0,30 mm
55°
0,00 mm
9,00 mm q.
0,10 mm

ZIRCONIO FRESATO
SOFTWARE: EXOCAD
Parametri di modellazione consigliati 

Per scansione
riduzione
Spessore minimo
Gap cemento
Inizio gap cemento
Fine gap cemento
Spessore agg. occlusione
Spessore agg. X/Y
Margine orizzonatale corona
Angolo bordo
Angolo
Bordo verticale
Area connettore
Non bloccare

1,00 mm
0,60 mm
0,06 mm
0,50 mm
0,00 mm
0,01 mm
0,02 mm
0,20 mm
0,20 mm
50°
0,00 mm
10,00 mm q.
0,10 mm



Poliuretano con poli-metil-metacrilato
(PU_PMMA)
SOFTWARE: EXOCAD
Parametri di modellazione consigliati

Per scansione
riduzione
Spessore minimo
Gap cemento
Inizio gap cemento
Fine gap cemento
Spessore agg. occlusione
Spessore agg. X/Y
Margine orizzontale corna
Angolo bordo
Angolo
Bordo verticale
Area connettore
Non bloccare

0,00 mm
0,80 mm
0,08 mm
1,20 mm
0,00 mm
0,02 mm
0,02 mm
0,20 mm
0,30 mm
45°
0,00 mm
12,00 mm q.
0,10 mm



SCHEDA 3: PARAMETRI DI MODELLAZIONE CON SOFTWARE: DENTAL WINGS

LASER MELTINF CrCo
SOFTWARE: DENTAL WINGS

Parametri spaziatore per moncone
virtuale

Gap cemento
Extra gap verticale
Extra gap orizzontale
Spessore margine 
Posizione linea colletto
Rimuovere sottosquadri?
Consentire riduzione
margine?
Tipo di riduzione margine
cervicale
Valore margine cervicale

Offset di emergenza
Angolo di emergenza
Spessore minimo
Raccordo tra bordo e
cappetta
Controllo area emergenza
con normale

0,01 mm
0,02 mm
0,02 mm
0,20 mm
1,50 mm
NO
NO

Nessuno

1,00 mm

0,10 mm
65°
0,40 mm
0,50 mm

SI

Parametri di spessore minimo

ZIRCONIO FRESATO
SOFTWARE: DENTAL WINGS

Parametri spaziatore per moncone
virtuale

Gap cemento
Extra gap verticale
Extra gap orizzontale
Spessore margine 
Posizione linea colletto
Rimuovere sottosquadri?
Consentire riduzione
margine?
Tipo di riduzione margine
cervicale
Valore margine cervicale

Offset di emergenza
Angolo di emergenza
Spessore minimo
Raccordo tra bordo e
cappetta
Controllo area emergenza
con normale

0,025 mm
0,07 mm
0,04 mm
0,25 mm
1,00 mm
NO
NO

Nessuno

1,00 mm

0,10 mm
50°
0,50 mm
0,50 mm

SI

Parametri di spessore minimo



Poliuretano con poli-metil-metacrilato
(PU-PMMA)
SOFTWARE: DENTAL WINGS

Parametri spaziatore per moncone
virtuale

Gap cemento
Extra gap verticale
Extra gap orizzontale
Spessore margine
Posizione linea colletto
Rimuovere sottosquadri?
Consentire riduzione 
margine?
Tipo di riduzione margine
cervicale
Valore margine cervicale

Offset di emergenza
Angolo di emergenza
Spessore minimo
Raccordo tra bordo e 
cappetta
Controllo area emergenza
con normale

Parametri di spessore minimo

0,025 mm
0,07 mm
0,04 mm
0,25 mm
1,00 mm
NO
NO

Nessuno

1,00 mm

0,10 mm
50°
0,50 mm
0,50 mm

SI



Poliuretano con poli-metil-metacrilato
(PU-PMMA)
SOFTWARE: 3SHAPE

Spazi per la cementazione
Gap cemento
Spessore cemento
Distanza linea di margine
Distanza smussamento

Altezza parete
Offset anatomico unif.
Offset anatomico facciale
Offset anatomico adiacente
Offset anatomico occlusale
Offset linea di margine
Angolo offset
Offset di estensione
Spessore parete

0,01 mm
0,06 mm
1,20 mm
0,20 mm

1,00 mm
0,90 mm
1,00 mm
0,60 mm
1,20 mm
0,15 mm
50°
0,20 mm
0,50 mm

Esterno cappetta



LASER MELTING CrCo
SOFTWARE: 3SHAPE 

Spazi per la cementazione

Esterno cappetta

Gap cemento
Spessore cemento
Distanza linea di margine
Distanza smussamento

Altezza parete
Offset anatomico unif.
Offset anatomico facciale
Offset anatomico adiacente
Offset anatomico occlusale
Offset linea di margine
Angolo offset
Offset di estensione
Spessore parete

0,04 mm
0,08 mm
1,00 mm
0,20 mm

1,00 mm
0,80 mm
1,20 mm
0,40 mm
1,20 mm
0,10 mm
65°
0,10 mm
0,40 mm

ZIRCONIO FRESATO
SOFTWARE: 3SHAPE 

Spazi per la cementazione

Esterno cappetta

Gap cemento
Spessore cemento
Distanza linea di margine
Distanza smussamento

Altezza parete
Offset anatomico unif.
Offset anatomico facciale
Offset anatomico adiacente
Offset anatomico occlusale
Offset linea di margine
Angolo offset
Offset di estensione
Spessore parete

0,03 mm
0,06 mm
1,20 mm
0,30 mm

1,00 mm
0,90 mm
1,00 mm
0,60 mm
1,20 mm
0,20 mm
45°
0,20 mm
0,50 mm

SCHEDA 4: PARAMETRI DI MODELLAZIONE CON SOFTWARE: 3SHAPE 



TABELLE DELLE PROPRIETA’ DEL CrCo Sp2

Analisi chimica (materiale dentale Tipo 4 secondo standard EN ISO 22674)

Composizione
chimica

Co
Cr
W
Mo
Si
Fe
Mn

Metodo 
d’analisi

ICP
ICP
ICP
ICP
ICP
ICP
ICP

Limite
inferiore (wt-

%)
61,8
23,7
4,9
4,6
0,8
0
0

Limite
superiore (wt-

%)
65,8
25,7
5,9
5,6
1,2
0,5
0,1

Risultato
analisi

63,5
24,6
5,5
5,2
1,2
0,05
0,03

N.B.: libero da nichel, berilio e cadmio secondo gli standard DIN EN ISO 22674

1 Per un’analitica visione del metodo con cui sono stati condotti i test fare riferimento al “mill
Test Certificate”- Inspection certificate, according to EN 10204, type 3.1 di EOS GmbH.

Proprietà ¹ Metodo dell’analisi Valore
IfU

8,5 g/cm3

m/mK x
10E-6
MPa
MPa

%

14,3

850
1350

3

Unità Valori di
specifica

8,5 ±0,425

14,3 ±0,50

min. 2,1

850 ±85
-

risultat
o

8,7
Pesatura in aria e acqua in accordo

con ISO 3369, tolleranze in
accordo EN ISO 22674

EN ISO 22674

EN ISO 22674

TABELLA PROPRIETA’ FISICO/MECCANICHE DEL CrCo

Densità

Espansion
e termica

Trazione
Rottura

allungame
nto

Elasticità

Durezza
HV 10

14,5

840
1270

4,0

ca. 200
GPa

420 HV



PARAMETRI PER RICOTTURA DI DISTENSIONE (in °C)

Da
0°

450°
450°
750°
750°
300°

A
450°
450°
750°
750°
300°

ambiente

Tempo
60’
45’
45’
60’

Quanto basta (forno off)
Quanto basta

N.B.: la ricottura viene eseguita in assenza d’ossigeno e con utilizzo di gas inerte Argon, in 
apposita cassetta si gasificazione.



LASER MELTING CrCo
SOFTWARE: EXOCAD
Parametri di modellazione consigliati 

riduzione
Spessore minimo
Gap cemento
Inizio gap cemento
Fine gap cemento
Spessore agg. occlusione
Spessore agg. X/Y
Margine orizzonatale corona
Angolo bordo
Angolo
Bordo verticale
Area connettore
Non bloccare

1,20 mm
0,50 mm
0,05 mm
0,70 mm
0,00 mm
0,03 mm
0,02 mm
0,10 mm
0,30 mm
55°
0,00 mm
9,00 mm q.
0,10 mm

Per scansione

ZIRCONIO FRESATO
SOFTWARE: EXOCAD
Parametri di modellazione consigliati 

riduzione
Spessore minimo
Gap cemento
Inizio gap cemento
Fine gap cemento
Spessore agg. occlusione
Spessore agg. X/Y
Margine orizzonatale corona
Angolo bordo
Angolo
Bordo verticale
Area connettore
Non bloccare

1,00 mm
0,60 mm
0,06 mm
0,50 mm
0,00 mm
0,01 mm
0,02 mm
0,20 mm
0,20 mm
50°
0,00 mm
10,00 mm q.
0,10 mm

Per scansione


